
Maximising Performance for You

SPIROCROSS®

Die neue SpiroCross XC-M-Generation 
vereint hydraulische Balance mit unserer 
bewährten Abscheidetechnologie für Luft 
sowie magnetische und nichtmagnetische 
Schmutzpartikel.

SPIROCROSS®

BALANCE MIT INNOVATION

DIE NEUE  
SPIROCROSS
ALL-IN-ONE-GENERATION



Die höchst energieeffi  zienten Heiz- und Kühlsysteme mit 
primären und sekundären Kreisläufen benötigen in der 
heutigen Zeit einen optimalen hydraulischen Ausgleich. 
Diese hochmodernen Systeme können ihre Leistung nur 
dann effi  zient erbringen, wenn Luft und Schmutzpartikel 
aus dem Anlagenwasser entfernt werden. In unbehandelten 
Systemen kann zirkulierende und eingeschlossene Luft 
zu Oxidation und Korrosion führen. Dadurch können sich 
an unterschiedlichen Stellen einer Anlage Luft und Verun-
reinigungen sammeln und Unterschiede in der Fließge-
schwindigkeit verursachen. In Folge arbeitet das System 
mit verminderter Effi  zienz bei steigendem Energieverbrauch. 
Daher ist eine schnelle und möglichst eff ektive Luft- und 
Schmutzentfernung entscheidend.
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(MAGNETISCHE) SCHMUTZPARTIKEL-
ABSCHEIDUNG
Die einzigartige Magnetfeld-Booster-Technologie garantiert 
so schnell wie nie zuvor eine optimale Schmutzentfernung. 
Die Entfernung von selbst kleinsten Magnetitpartikeln maxi-
miert die Leistung der Anlage und schützt teure Anlagen-
komponenten. Dank des ausgeklügelten Designs kann der 
gesammelte Schmutz schnell und einfach beseitigt werden.

LUFTABSCHEIDUNG
Die neue SpiroCross XC-M verfügt über einen integrierten 
SpiroVent Luftabscheider, der zirkulierende Luft und Mikro-
bläschen in laufendem Betrieb eff ektiv aus dem System-
wasser entfernt. Das Herzstück der SpiroCross XC-M ist 
das Spirotube-Trennelement, durch das Mikroblasen auto-
matisch zum Luftabscheider aufsteigen.

HYDRAULISCHE BALANCE
Höchst energie-effi  ziente Heiz- und Kühlsysteme mit pri mä-
ren und sekundären Kreisläufen benötigen einen optimalen 
hydraulischen Ausgleich. Die neue SpiroCross XC-M ge -
währ leistet eine optimale Leistung für die Anlage.

ERFAHREN SIE 
MEHR ÜBER
DIE 3-IN-1
KOMBINATIONKOMBINATION
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INNOVATION
THAT STICKS

OPTIMALE SYSTEMLEISTUNG

KOSTENEFFEKTIVE LÖSUNG

Spirotube-Technologie für eff ektive Balance und 
Trennung.
Einzigartige Magnetfeld-Booster-Technologie
für die effi  ziente Abscheidung magnetischer 
Teilchen.

Sparen Sie Zeit und Kosten bei der Installation, 
indem Sie eine Komponente anstelle von drei 
installieren.
Sparen Sie Platz durch die Kombination 
von hydraulischem Ausgleich, Luft- und 
Schmutzpartikelabscheidung.
Leichte Instandhaltung und Wartung: 
keine Notwendigkeit, das System abzuschalten 
oder zu isolieren.

DARUM 
BENÖTIGT
IHR SYSTEM 
SPIROCROSS

POSITIONIERUNG UND LEISTUNG/BETRIEB
1 Heizsystem   2 Pumpe des Primärkreislaufs   3 Pumpe des Sekundär -
kreislaufs   4 Ausdehnungsgefäß   5 SpiroCross XC-M   6 Verbraucher
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FINDEN SIE DAS 
PASSENDE PRODUKT 
FÜR IHRE ANLAGE

Für weitere Lösungen und Informationen besuchen Sie spirotech.de

Artikelnummer 

SpiroCross

Artikelnummer

Isolierung
DN

OD

(mm)

H

(mm)

h

(mm)

h1

(mm)

h2

(mm)

D

(mm)

LF

(mm)

X 

 (mm)*

Xr 

 (mm)**

Gewicht

(kg)

XC050FM TBX050A01 50 60,3 810 234 240 337 159 350 > 75 330 27

XC065FM TBX065A01 65 76,1 905 252 305 348 159 350 > 75 330 31

XC080FM TBX080A01 80 88,9 997 268 360 369 219 470 > 100 370 45

XC100FM TBX100A01 100 114,3 1261 351 460 450 219 475 > 100 370 57

XC125FM TBX125A01 125 139,7 1543 441 560 542 324 635 > 100 540 114

XC150FM TBX150A01 150 168,3 1778 503 670 604 324 635 > 100 540 125

XC200FM - 200 219,1 2327 682 870 776 406 775 > 100 700 245

XC250FM - 250 273 2870 835 1100 935 508 890 > 100 750 372

XC300FM - 300 323,9 3394 1002 1295 1096 610 1005 > 100 900 578

Betriebsdruck PS 0 – max. 10 bar / g     Betriebstemperatur TS 0 – 110° C     Nominale Strömungsgeschwindigkeit 1.5 m / s     Flansche: PN16       
Flansche: PN16 -- * min. benötigter Platz   --  ** min. benötigter Platz für den Austausch des Magneten in der Trockentasche

SPIROCROSS XC-M


