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WILT U OP DE HOOGTE BLIJVEN?

Bezoek dan onze website op www.spirotech.nl. Vind de laatste 

informatie, brochures, handleidingen en technische tekeningen en 

alle adviezen en verwijzingen inzake vloeistof conditionering.

Levertijden

Levertijden: af fabriek / exclusief verzending.
Ga voor meer informatie over werktijden en voorwaarden naar onze website: www.spirotech.nl

Bestelhoeveelheid Levertijden af fabriek

A B C D E F

1 – 4 VPE 1 dag < 1 week < 2 weken < 3 weken < 4 weken op aanvraag

> 4 VPE – ≤ 1 Pallet < 2 weken op aanvraag op aanvraag op aanvraag op aanvraag op aanvraag

> Pallet < 3 weken op aanvraag – – – –
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GA NAAR ONZE WEBSITE 

VOOR HET JUISTE PRODUCT

Verwarmings-, koel- en airco-

installaties zijn complexe 

systemen. Met name wanneer 

ze zijn geïntegreerd met andere 

systemen en processen, vormen 

foutopsporing, analyses en 

probleemoplossing een grote 

uitdaging. De experts van 

Spirotech staan voor u klaar en 

geven u graag een overzicht van 

veelvoorkomende symptomen, 

oorzaken en oplossingen. 

Maximising Per formance for You

Spirotech België BVBA

Essenschotstraat 1

3980 Tessenderlo, België

T +32 (0) 800 78 888

F +32 (0) 800 99 888

www.spirotech.be

info@spirotech.be

Hoofdkantoor Spirotech

Postbus 207

5700 AE Helmond, NL

T +31 (0) 492 578 989

F +31 (0) 492 541 245

www.spirotech.nl

info@spirotech.nl

www.spirotech.nl

Maximising Performance for You

Spirotech, dé expert op het gebied van installatiewaterkwaliteit. We 

zijn een familiebedrijf met meer dan 60 jaar ervaring in het ontwikkelen 

van oplossingen om lucht en vuil uit HVAC- en procesinstallaties te 

verwijderen. Onze oplossingen zorgen voor een lager energieverbruik, 

hoger comfort, minder slijtage en een maximale inzetbaarheid van uw 

installaties. Onze oplossingen verbeteren de prestaties en beschermen 

uw investeringen. Met onze partners, leveranciers en investeerders 

creëren we toegevoegde waarde met kwaliteitsoplossingen voor zowel 

woningen en kantoorgebouwen als industriële processen. Spirotech 

wordt ondersteund door een uitgebreid netwerk van geselecteerde 

importeurs in meer dan 70 landen.


