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Chers tous,

Nous vous envoyons ce premier bulletin technique pour vous informer des développements, des 
changements récents et vous transmettre quelques conseils techniques de Spirotech. 

Dans cette édition, vous trouverez les informations suivantes :

1.	 Tout savoir sur le dégazage en chauffage et eau glacée.................................................. 3
2.	 Qualité d'eau : Les équipements hydrauliques comptent aussi....................................... 4
3.	 Politique environnementale de Spirotech en matière d'emballage................................. 5
4.	 Questions fréquemment posées par les installateurs et techniciens.............................. 6
5.	 Produits retirés progressivement........................................................................................ 7

Nous vous souhaitons bien sûr beaucoup de plaisir à la lecture, et espérons que ces informations vous 
seront utiles dans votre travail au quotidien!

INTRODUCTION
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Qu'il s'agisse de circuits de chauffage ou de 
refroidissement en logement individuel ou collectif, de 
tertiaire ou d’utilités industrielles, la présence de gaz 
dans l'eau en circulation impacte significativement les 
performances des équipements, l’efficacité énergétique 
de l’installation, et accentue les risques de corrosion et 
d’embouage du circuit.

L'élimination des gaz dissous exploite le principe de la 
loi de Henry : la quantité de gaz dissous dans un liquide 
est directement proportionnelle à la pression partielle de 
ce gaz au-dessus du liquide.

Les trois méthodes courantes en Génie Climatique pour 
éliminer les gaz de l'eau des circuits sont :
•	 les séparateurs d'air en ligne
•	 le dégazage à pression atmosphérique (via le GMP)
•	 le dégazage par tirage au vide (via une centrale).
Détaillons ensemble chacune de ces 3 possibilité.

SÉPARATION DE L’AIR
Un séparateur d’air élimine les microbulles d'air déjà 
formées dans la veine d’eau. Il travaille à une pression 
proche de la pression de service du réseau.

Pour une séparation efficace des microbulles, il faut 
créer les conditions favorables. Les séparateurs d’air 
SpiroVent contiennent un SpiroTube (média coalescent 
spécifique) : il facilite la rencontre des petites bulles 
d'air et microbulles, leur fusion leur donnant une force 
ascensionnelle plus importante.
De plus, le corps du séparateur génère une zone 
très laminaire: en abaissant sa vitesse de circulation, 
l’écoulement du fluide ne s’oppose plus à la montée 
des bulles d'air vers le haut du séparateur. On facilite 
ainsi à la fois la formation des bulles et leur extraction 
du liquide. L’air est ensuite capté et éliminé par la 
soupape du purgeur.

C’est le principe de fonctionnement des 
séparateurs d’air en laiton ou acier de la gamme 
SpiroVent.

1.	 TOUT SAVOIR SUR LE DÉGAZAGE 
EN CHAUFFAGE ET EAU GLACÉE

DÉGAZAGE À PRESSION ATMOSPHÉRIQUE
Dans le cas du dégazage atmosphérique, une partie 
du fluide du circuit est temporairement soumise à 
une pression inférieure à la pression de service du 
réseau (généralement entre 0,5 bar et la pression 
atmosphérique). La pression partielle des gaz dans 
l'atmosphère est alors inférieure à la pression partielle 
de ces gaz dissous dans l'eau. Les gaz dissous « 
migrent » alors de l’eau vers l'atmosphère : une partie 
de l’air dissous est ainsi dégazé, jusqu'à ce que 
l'équilibre soit atteint (pressions partielles égales dans 
l’eau et à sa surface).

La majorité des gaz dissous dans la veine d’eau est 
ainsi formée, extraite puis évacuée. Mais selon le régime 
de pressions et températures du réseau, la pression 
atmosphérique peut ne pas être assez basse pour 
réussir à extraire la totalité des gaz dissous.

Les groupes de maintien de pression SpiroExpand 
suivants permettent de série une fonction de 
dégazage atmosphérique : PicoControl (EPCK), 
MultiControl Kompact (EMCK), MultiControl Modular 
(EMCM-_1 [-twin], ETCM-_1 [-twin]) et MultiControl 
Cool (EMCC).

(Les modèles supérieurs, prévus pour les installations de grands 

volumes et hautes pressions comme les TopControl Molular (ETCM),  

font appel à un module de dégazage séparé).
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DÉGAZAGE PAR TIRAGE AU VIDE
Le dégazage à vide (ou dégazage par dépression) est 
plus connu, l’utilisation des centrales de dégazage à 
vide telles que les SpiroVent Superiors se développant 
en Génie Climatique. Proche du dégazage à pression 
atmosphérique décrit précédemment, c’est une 
technologie plus poussée.
 
Ici le fluide du réseau n’est plus exposé à la simple 
pression atmosphérique, mais à une dépression 
poussée : le « vide ». En exposant l’eau au vide 
(dépression), la solubilité des gaz est très réduite. Leur 
pression partielle étant plus importante dans l’eau qu’à 
la surface, l’eau « dégaze » : les gaz sont libérés sous 
forme de bulles. Se séparant ainsi de l’eau, ces dernières 
montent et s'accumulent en haut du réservoir où elles 
sont évacuées par la soupape du purgeur automatique.

Ce procédé très performant permet d’extraire ainsi tout 
l’air mais aussi les gaz dissous, y compris pour des 
circuits sous haute pression et/ou basse température.

Nos centrales de dégazage SpiroVent Superior font 
appel à ce principe très efficace.

En conclusion, la séparation de l’air, le dégazage 
atmosphérique et le dégazage à vide sont 3 
techniques pertinentes pour éliminer les gaz 
dissous de l'eau de chauffage. Le choix dépend de 
l’application et des enjeux sur chaque installation :

•	 La séparation de l’air et le dégazage atmosphérique 
offrent une solution simple et accessible et 
nécessitent un équipement minimal. Ils réduisent 
efficacement la présence de poches et de bulles 
d’air, évitent les purges manuelles intempestives. 

•	 Le dégazage à vide va au-delà, c’est la technique la 
plus efficace en CVC. Elle est parfaitement adaptée 
aux circuits à basse température et/ou forte 
pression, grand volume ou fortement maillés.Son 
efficacité vis-à-vis des gaz dissous en fait un allié 
idéal pour la lutte contre la corrosion et l’embouage, 
en chauffage comme en eau glacée.
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Pour les circuits de chauffage et d’eau glacée, l'eau 
est l'un des éléments clé pour le bon fonctionnement 
de l'installation. Dès que la qualité de l'eau n'est plus 
adéquate, des dysfonctionnements et pannes, des 
pertes d’échange, une mauvaise répartition des débits 
et température peuvent s’observer. Au-delà de la 
performance et de la fiabilité des équipements, c’est 
aussi les coûts d’exploitation, le confort des usagers et 
la durée de vie de l’installation qui sont impactés.
En cela, il est important de s’assurer d’une qualité de 
l’eau initiale conforme aux normes et recommandations 
constructeurs, et d’en surveiller l’évolution au cours de 
la vie de l’installation.

Pour cela, Spirotech dispose – avec ses partenaires 
– de solutions pour vous accompagner efficacement 
pour une meilleure santé de vos réseau, dans la durée. 
Qu’on vous impose des contraintes contractuelles 
fortes, des recommandations spécifiques (VDI 
2035, déminéralisation de l’eau), ou conscient de 
vos responsabilités vis-à-vis des bonnes pratiques 
professionnelles, nous avons des solutions.

Gardez simplement à l’esprit le cycle vertueux de 
l’installation : une qualité d’eau conforme lors du 
remplissage initial (le lessivage des réseaux neuf est une 
étape importante), la lutte contre les facteurs favorisant 
les dérives (la présence d’air, de boues et particules, 
qui impactent le fonctionnement mais aussi la qualité 
d’eau), et une bonne pressurisation des réseaux.

En effet, le maintien de pression et les organes de 
prévention (purgeurs, séparateurs d’air ou dégazeurs, 
séparateurs de boues, soupapes) sont également des 
facteurs de stabilité de la qualité d’eau. En supprimant 
les poches d’air et les dépôts de boues et particules, 
on évite les pertes d’échanges thermiques, mais 
on préserve aussi l’installation de phénomènes de 
corrosion par l’oxygène, les corrosions sous dépôt et 
les percements par surchauffes localisées.

2.	 QUALITE D'EAU : LES EQUIPEMENTS 
HYDRAULIQUES COMPTENT AUSSI

Les purgeurs d’air sont d’ailleurs un point de vigilance à 
ne pas négliger. En effet, ils sont chargés d’évacuer l’air 
emprisonné dans les hauts de colonnes et de créer une 
prise d’air lors des vidanges. S’ils sont endommagés, 
ils deviennent dangereux pour l’installation : - obturés, 
ils ne jouent plus leur rôle - fuyards, ils permettent des 
entrées massives d’air (et d’oxygène, gaz corrosif) dans 
le réseau.

Quant au maintien de pression (ou expansion), il assure 
la pressurisation du réseau, indispensable au bon 
fonctionnement des équipements et à la distribution 
homogène et performante des fluides. 
Mais saviez-vous qu’il évite aussi de former des 
dépressions en point haut (avec risque de perte 
d’échange, de faible circulation et d’entrées d’air) en 
cas de manque de pression, ainsi que les pertes d’eau 
à la soupape lors des épisodes de surpression ?
Ces phénomènes sont des causes fréquentes (mais 
sous-diagnostiquées) d’appoints d’eau excessifs et 
d’entrées d’air dans les réseaux : un risque majeur de 
corrosion et d’embouage rencontré régulièrement sur 
les réseaux de chauffage et d’eau glacée, expliquant 
de nombreux désordres y compris sur des bâtiments 
récents.

C’est pourquoi les normes et DTU, les conditions de 
garantie des constructeurs et les divers guides de la 
profession se rencontrent sur ces différents points. 
Respecter les bonnes pratiques concernant les 
organes de sécurité (purgeurs d’air, séparateurs boue, 
dégazage, soupapes, expansion/maintien de pression) 
est un gage de bon fonctionnement hydraulique de 
l’installation.

Avec vos équipements et produits de traitement 
d’eau, ces organes sont aussi indispensables 
pour maintenir une qualité d’eau qui permette 
une performance énergétique et une durée de vie 
optimales de vos installations. 
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La gestion des emballages est essentielle pour protéger, 
préserver et améliorer la qualité de l'environnement, 
protéger la santé humaine, faire un usage prudent, 
efficace et rationnel des ressources naturelles et 
promouvoir le principe de l'économie circulaire.

C'est pourquoi Spirotech bv s'engage à améliorer en 
permanence ses performances environnementales 
externes et internes grâce à une gestion 
environnementale efficace des emballages.

Nous sommes conscients que dans le cadre de 
nos activités commerciales, du développement à 
la distribution en passant par la production, divers 
matériaux d'emballage sont utilisés directement et 
indirectement, et que leur utilisation et leur élimination 
inadéquates peuvent causer des problèmes 
environnementaux. C'est pourquoi Spirotech promeut 
une gestion systématique des emballages selon le 
principe de l'économie circulaire et s'efforce d'éliminer 
les matériaux d'emballage problématiques ou inutiles au 
sein de l'organisation.

Spirotech suit les directives établies par le Parlement 
européen conformément à 94/62/CE et 2018/852 
concernant la gestion des emballages et des déchets 
d'emballages et le système d'identification des 
matériaux d'emballage.

Les codes de recyclage utilisés servent à caractériser 
les différents matériaux d'emballage et à faciliter 
le processus de recyclage afin qu'ils puissent être 
correctement triés dans l'installation de traitement des 
déchets en vue de leur réutilisation.

Visitez notre site web pour plus d'informations 

3.	 POLITIQUE ENVIRONNEMENTALE DE 
SPIROTECH EN MATIÈRE D'EMBALLAGE
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Quel est le code installateur pour les Superior 
S400 / S600 ?
5705BK

Selon quel critère se déclenche la mise 
en veille d’une centrale de dégazage Superior ?
Grâce au Smart Switch. Si ce capteur ne perçoit pas 
de contact pendant plus de 10 minutes, le Superior 
passe en mode veille. En effet, un contact sec est établi 
lorsque des gaz sont libérés et évacués par la section 
AAV, au niveau du purgeur. Si on ne détecte pas de gaz 
libérés (le circuit est complètement dégazé), ce contact 
n'a pas lieu et la machine se mettra en veille jusqu’au 
prochain cycle.

Pourquoi les centrales de dégazage de la gamme 
Superiors sont-elles testées à 7 bars?
Même pour nos centrales données pour pressions de 
fonctionnement jusqu'à 10 bar, il ne s'agit que d'un test 
d'étanchéité. La tenue physique en pression, quant à 
elle, est assurée par nos méthodes constructives et 
d'autres tests réalisés sur nos composants qui entrent 
dans leur fabrication.

Pourquoi le vases des groupes de maintien de 
pression ne sont pas sous pression d'air? 
Nos Groupes de Maintien de Pression (GMP) 
fonctionnement grace à des pompes, les vases restant 
toujours à pression atmosphérique.
 
L' eau en surplus (lors des épisodes de chauffe, donc 
de dilatation) entre dans le vase du GMP par une vanne 
mécanique préréglée, jouant le rôle de soupape qui 
évite toute surpression dans le réseau.

Et lors des baisses de température (où l'eau se 
contracte), l'eau stockée dans le vase est poussée 
dans le réseau via la/les pompe(s) du GMP pour la 
restituer au réseau jusqu'à atteindre la pression de 
fonctionnement désirée dans le réseau.
 
Les GMP Spirotech ne représentent donc aucun risque, 
et vous n'êtes en aucun cas soumis aux contraintes de 
la DESP (contrôles annuels avec mise sous presssion 
d'épreuve etc).

Quelle est la différence entre un séparateur d’air 
et un purgeur d’air ?
Réponse: Les purgeurs d’air permettent un prise d’air 
pour faciliter la vidange du fluide, et d'évacuer l'air lors 
du remplissage. Ils sont installés généralement en point 
haut (ou parfois sur des longueurs horizontales) dans 
des zones où l'air serait autrement piégé. 
 
Cependant, une fois le réseau en fonctionnement, un 
purgeur (aussi bien conçu soit-il) ne pourra pas éliminer 
des microbulles ou des poches d'air : la vitesse du 
fluide entraine les bulles d’air. C’est là que le séparateur 
d’air (nommé aussi « dégazeur en ligne ») entre en jeu! 
 
Grâce au volume d’eau dans le corps du séparateur 
d’air, la vitesse est moindre, ce qui facilite la séparation 
des microbulles ou des poches d'air de l'eau. Les gaz 
captés montent et sont alors évacués par la soupape 
du séparateur (cette partie fonctionnant de la même 
façon qu’un purgeur).

4.	 QUESTIONS FRÉQUEMMENT POSÉES PAR LES 
INSTALLATEURS ET LES TECHNICIENS
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Chaque année nous lançons de nouveau produits, et 
mettons à jour notre gamme de produits. C’est la suite 
logique de nos enquêtes de satisfaction et des retours 
terrain de nos équipes Produit.

La liste de produits ci-dessous ne sera plus vendue ni 
produite à partir du 1er janvier 2024.

5.	 PRODUITS RETIRÉS 
PROGRESSIVEMENT

SPIROVENT®
SÉPARATEURS D'AIR

SpiroVent phased out Article number SpiroVent alternative Article number

SpiroVent -22mm -Ver AA022V SpiroVent RV2 -22mm -Uni UA022W

SpiroVent Solar -22mm -Ver -HighT AA022V/008 SpiroVent Solar -22mm -Uni -HighT *

SpiroVent -¾" -Ver AA075V SpiroVent RV2 -¾” -Uni UA075W

SpiroVent Solar -¾" -Ver -HighT AA075V/008 SpiroVent Solar -3/4" -Uni -HighT *

SpiroVent -1" -Ver AA100V SpiroVent RV2 -1” -Uni UA100W

SpiroVent Solar -1" -Ver -HighT AA100V/008 SpiroVent Solar -1" -Uni -HighT *

SPIROTRAP®
SÉPARATEURS DE BOUES ET PARTICULES

SpiroTrap phased out Article number SpiroTrap alternative Article number

SpiroTrap -22mm -Ver AE022V 
SpiroTrap MB3/MBL -22mm

-Magnet -Uni
UE022WJ

SpiroTrap -22mm -Ver -Magnet AE022VM
SpiroTrap MB3/MBL -22mm

-Magnet -Uni
UE022WJ

SpiroTrap -¾" -Ver AE075V
SpiroTrap MB3/MBL -¾”

-Magnet -Uni
UE075WJ

SpiroTrap -1" -Ver AE100V
SpiroTrap MB3/MBL -1”

-Magnet -Uni
UE100WJ

Pour vous aider, veuillez trouver ci-dessous leurs codes 
et désignations et les ref. les remplaçant 
(ou alternatives conseillées) :

* Veuillez nous contacter pour les meilleurs conseils.
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MAXIMISING
PERFORMANCE
FOR YOU
Spirotech est un expert de premier plan en matière 

d’amélioration de l’efficacité des réseaux de chauffage et de 

refroidissement.

Notre entreprise familiale développe depuis plus de 60 ans des 

solutions permettant d’éviter l’accumulation d’air et de boues 

dans les circuits climatiques. Nos lignes de production et notre 

centre logistique sont situés au siège à Helmond aux Pays-Bas, 

berceau de l’entreprise.

En tant qu’acteur historique et fabricant, nous impliquons 

nos fournisseurs et investisseurs dans nos processus Qualité 

pour développer des solutions haut de gamme, destinées aux 

bâtiments résidentiels, tertiaires et aux utilités en industrie.

Nos solutions permettent d’économiser de l’énergie, 

d’accroître votre confort, et d’améliorer la durée de vie des 

équipements. Des produits fiables, conçus en tenant compte 

des attentes de nos clients, qui vous permettent d’obtenir une 

performance optimale. En protégeant vos équipements et le 

bon fonctionnement des installations, ils assurent la pérennité 

de vos investissements.

Grâce à notre vaste réseau de partenaires, nous sommes 

présents dans plus de 70 pays : vous bénéficierez toujours 

d’un expert Spirotech à vos côtés pour vous conseiller, et pour 

apporter des solutions pratiques.

Vous aider à identifier l’origine des désordres rencontrés sur vos 

installations, et y remédier en évitant les récidives :

voilà notre objectif.

N’hésitez pas à nous contacter!


